LFX（Ⅱ）袋除尘器技术说明书


LFX（Ⅱ）系列分室脉冲袋式除尘器技术说明

一、概述

   LFX（Ⅱ）系列分室脉冲袋式除尘器适用于建材、煤炭、电力、冶金、制药、机械、化工、轻工、粮食等行业的废气除尘。其主要特点如下：

1、集分室反吹和脉冲喷吹诸类除尘器的优点，单位体积处理风量大，系统阻力小，除尘效率高达99.9℅;

2、可直接处理含尘浓度高达200g/Nm3的含尘气体，经处理后气体的排放浓度低于50mg/Nm3,也可根据用户的特殊要求，满足更加严格的排放要求；

3、用于煤粉系统中的除尘，根据煤粉性质，采取防静电滤料及防爆措施；

4、根据工艺情况，采用不同的滤料及工艺参数，以满足不同废气特点的要求；

5、采用先进的PC可编程控制器，定时或定阻自动喷吹清灰，实行自动化运行，耗气量少，清灰彻底，且性能稳定；

6、整机可分室换袋维修，随主机动转率达100℅
二、构造及性能参数

（一）构造

本设备是外滤式袋除尘器，其本体为全钢结构，它由上部箱体、袋室、排灰装置及脉冲喷吹清灰控制系统组成；（见附图）

1、上部箱体：即净气室，包括换袋检修门。根据规格不同，箱体内分若干个室，相互之间用钢板隔开，互不透气。每个室均设有一个提升阀，以切断过滤烟气，实行离线清灰。

2、袋室：即过滤室，包括花板、滤袋组件、含尘气体进出口。煤磨型还包括防爆门。

3、排灰装置：包括排灰阀、灰斗。

4、脉冲喷吹清灰控制系统：包括脉冲阀、电磁阀、气缸组件及空气管路。

（二）性能参数

性能参数见技术参数表。

说明：性能表中的处理风量是按照过滤风速V=1.2m/min，且不扣除清灰时离线袋室的过滤面积而设定的，实际选型时，应根据实际处理风量、含尘浓度及滤料先确定过滤风速，再计算过滤面积，最后确定选用设备型号。

三、工作原理见图一。
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      1、过滤：含尘气体经进气口先进入袋室风道，然后进入灰斗。此时气流速度降低，方向改变，较粗尘粒因惯性及自然沉降等原因落入灰斗，然后气体上升通过滤袋过滤得到净化，粉尘被阻留在滤袋外表面上，净化后的气体经滤袋，上箱体，排气口排出。

2、清灰及自动控制：除尘器运行一段时间后，滤袋外表面捕集的粉尘层增厚，设备运行阻力上升，当阻力增加到一定值后，对滤袋进行清灰，滤袋运行阻力下降到一定值后，该室滤袋再次投入正常运行。

一个室从清灰开始到结束称为一个清灰过程，清灰过程一般为3-10秒，从第一个室清灰结束到第二个室的清灰开始，称为清灰间隔。间隔时间长短取决于烟气参数、选型的大小等。从第一个室的清灰过程开始，到该室下一次的清灰过程开始之间的时间间隔称为清灰周期。

本设备可采用定时清灰和定阻清灰两种清灰控制方式：

（1）定时清灰方式

根据工艺要求设定除尘器清灰参数，各室根据可调时间参数自动进行轮流清灰，不影响整机工作，整个清灰控制过程为：当到达预定时间，微机发出指令，其中某一个室的排气阀关闭，切断过滤气流，同时电磁阀动作，0.5-0.7Mpa压缩空气经脉冲阀喷入该室，并迅速膨胀，涌入滤袋内部，使滤袋急剧膨胀，粉尘被剥离落入集灰斗，由排灰阀排出，这样依次循环进行，保证除尘设备始终处于良好的工作状态。

（2）定阻清灰方式

通过设在除尘器上的测压孔进行压差取压，并通过压差变送器转换成电讯号来实现清灰。工作过程如下：

取压装置   压差变送器   清灰控制器   电磁阀  气缸    阀门   脉冲阀 

这种清灰方式实现了清灰周期与运行阻力的最佳配合，但控制仪器较复杂，费用也比较高。

四、设备安装

1、安装前必须仔细阅读说明书及所提供的技术资料，严格按要求进行安装、检验和验收；

2、设备各法兰联接密封处，均加密封垫，并均匀拧紧螺栓；箱体、袋室、灰斗、管路所有焊缝不得有焊渣、气孔等影响密封性的缺陷；各检修门连接处严禁漏风。整个除尘器设备系统要保证其气密性，漏风率小于3.5℅；

3、除尘器箱体、气路及喷吹系统安装前应事先清除焊渣、焊瘤等杂物；

4、所有的外购件须在检验合格后方可安装，各机械传动部件须动作灵活；

5、滤袋应最后安装。在搬运和安装过程中要特别小心，防止滤袋与硬物或尖角物相碰，严禁踩袋、重压，以防滤袋破裂影响除尘效果。安装滤袋的方法是：先将滤袋由箱体花板孔中放入袋室，然后将袋口上部的弹簧涨圈捏成凹形，放入花板孔中。再使弹簧涨圈复原，并紧压在花板孔周围；安装袋笼时应严格检查，必须保证各袋笼无毛刺、无变形方可安装。袋笼从袋口轻轻地垂直插入，直到袋笼上部的护盖确定压紧在花板上为止。而且最好每装一个滤袋就装一个袋笼，以防踩坏滤袋。煤磨型除尘器的袋笼装好之后，还应安装压板，使防静电滤袋、袋笼及花板三者紧密接触。以便接地（滤袋、袋笼与花板的安装见图二）。
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五、调试

（一）调试前准备工作

1、清除除尘器箱体、排灰阀内的杂物，检查各传动零部件是否灵活并注入相应的润滑油；

2、将电磁阀从进气口至排气口按顺序编号，并与控制仪相应接头连接；

3、检查电路控制系统接线是否正确，电器元件是否可靠；

4、特别注意检查气缸、电磁阀安装是否正确；

5、检查气源供气情况，并用压缩空气清扫压气管路系统。

（二）试车

全部检查完后方可按如下程序调试试车：

1、接通压缩空气，检查压缩空气各管道接头、气源三联件、气缸、脉冲阀等气动元件安装是否严密；检查并调整提升阀，使阀板密封，然后操纵电控装置的开关，并向电磁阀输入动作信号，检查各气动元件动作是否正常；

2、启动排灰装置，检查是否合乎工作要求；

3、空载下，启动引风机，缓缓打开引风机调节阀，使其达到工艺通风要求，并观察设备运行情况，并逐室检查脉冲清灰效果；

4、除尘器开始带尘运行时，先不要开启清灰装置，应使灰尘慢慢积聚在滤袋外表面上，运行一段时间后，再开动清灰装置，以利于滤袋外表面建立原始过滤粉尘层，然后进行反复试验，以确定设备运行在最佳状态时所需的清灰周期（定阻式不必设定清灰周期），然后将此控制程序固定在微机内。

六、保温

 当除尘器用于处理湿度较大温度波动的含气体时，为防结露，除要求气温高于露点温度及选用抗结露滤料外，还要求对除尘器外壳进行保温。设备保温材料为岩棉板，保温层厚度δ=50mm，保温层外面敷设装饰板，装饰板固定方法有如下两种：

螺栓固定法（见图三）。
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铆钉固定法（见图四）。
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七、维护、检修

1、日常维护

（1）设备运行中，应设专人进行管理，并做好运行纪录。

（2）管理人员应熟悉除尘器的原理、性能、使用条件，并掌握运行参数的调整和设备维修方法。

（3）减速机、输灰装置等机械运行部件应按规定注油和换油，发现有不正常现象应及时排除。

（4）储气罐、气源三联件中的滤气器应每班排污一次，油污器应经常检查存油情况，及时加油。

（5）电磁脉冲阀如发生故障，应及时地排队除，如内部有杂质、水分等异物，应进行清理，膜片损坏应及时更换。

（6）定期检查气缸及各法兰面情况，如发现漏气，应及时更换密封圈。

（7）换袋检修门上的密封条，如有损坏和老化，应及时更换。

（8）定期测定工艺参数，如烟气量、温度、浓度等，发现异常，应查找原因并及时处理。

（9）定期检查气路系统、排灰系统工作情况，发现异常应及时排除。

（10）开机时，应先接通压缩空气至储气罐，接通控制电源，启动排灰装置，如果系统中还有其他设备，应按工艺要求联锁控制。

（11）停机时，在工艺系统停止之后，应保持除尘器和排风机继续工作一段时间；以除去设备内的潮气和粉尘。同时在除尘器停止工作时，必须反复对除尘器进行清灰、卸灰操作（可用手动清灰）将滤袋上的粉尘除掉，以防受潮气影响而糊袋子。

（12）停机时，不必切断压缩气源，尤其在风机工作时，必须向提升阀气缸提供压缩空气，以保证提升阀处于正常开启状态。

（13）除尘器在正常工作时，排灰卸灰装置不能停止工作。

2、可能发生的故障及排除办法

（1）动行阻力大

原因可能是：①结露糊袋子；②脉冲阀不工作；③脉冲阀工作时提升阀未关闭或关闭不严；④压缩空气压力太低；⑤一个或多个提升阀处关闭状态。

排除方法：①堵塞漏风，提高烟气温度加强通风；②清理或更换；③检查提升阀和清灰控制器；④检查气路系统及空气压缩机；⑤检查提升阀和清灰控制器。

（2）动行阻力小

原因可能是：①工艺系统不工作；②滤袋破损；③测压装置失灵。

排除方法：①恢复工作；②此时可见排放浓度增加，应更换或修补滤袋；③更换或修理测压装置。

（3）脉冲阀不工作

原因可能是：①电源断电或清灰控制器失灵；②脉冲阀内有杂物；③电磁阀线圈烧坏；④压缩空气压力太低。

排除方法：①恢复供电，修理清灰控制器；②仔细清理脉冲阀；③更换；④检查气路系统及压缩机。

（4）提升阀不工作

原因及排除方法同脉冲阀。

（5）滤袋的修理和更换

一般情况下，滤袋在使用年限内是逐渐磨损的，引起磨损的主要原因是粉尘的磨蚀，高温引起的滤料变质和化学物质的腐蚀。

除尘器不能使用破损的滤袋进行工作，否则会加速除尘器的报废。当个别滤袋发生小面积破损时，可以用旧的滤袋或同样材料新滤布将破洞补上使用。

当用较多滤袋破损时，应进行全部更换（当滤料在长期工作以后，滤料层内积聚的微细粉尘使其透气性降低，而影响系统风量时，虽未损坏，也应进行全部更换），更换滤袋最好在除尘器停止工作时进行。此时应将清灰控制器关闭，打开顶部的换袋检修门，便可拆卸滤袋。安装新滤袋前，应将花板孔上的粉尘清理干净，安装滤袋、袋笼的方法见第四节“设备安装”。

如更换滤袋时，除尘器不能停止工作，则应将各个室分别进行离线控制，然后分室进行更换滤袋，被隔离的室，应使提升阀处于关闭状态，同时脉冲阀不工作（为保险起见，可将脉冲阀电源切断）。在拆装滤袋时袋口有小量负压，应特别小心不要使袋子掉入灰斗。

八、电控部分使用说明

1、电气原理说明

按照所提供的接线图正确接线（接线图见附页）。接线完毕后即可进行运行操作。

（1）电路原理

具体控制原理请参见电气原理图，由图可知，当合上控制柜内空气开关SK后，置万能开关WK于手动位置（位置“1”端），风机、空压机、卸灰阀等由启动按钮QA1、QA2等直接控制运行。按QA1启动按钮，接触器C1吸合指示灯HD1亮，电机D1启动运行；按QA2启动按钮，接触器C2吸合，指示灯HD2亮，电机D2启动运行；停止运行时按停止按钮TA即可；切断气流的各室提升阀可由除尘器顶端的电磁阀手动进行调节。当置万能开关WK于自动位置时（位置“2”端），控制风机、空压机、绞刀等的接触器C1、C2等吸合指示灯HD1、HD2亮电机开始启动运行。经过设定的清灰周期后，微机得电工作，微机板上发光管亮，微机分别输出信号控制各室提升阀的升降与脉冲阀的开关，对除尘器进行清灰。当清灰完毕，微机失电，停止工作，延迟一段时间后，又开始进入下一轮清灰。

上述自动运行过程是由固化在微机ROM存储器内的程序控制的，该程序不受停机、断电等影响。

（2）自动运行说明

首先对控制柜的清灰周期进行设置。该数显时间继电器的时间为四位数，前两位为分，后两位为秒。用户可根据粉尘浓度的大小设定清灰周期。

2、控制电路的特点

（1）操作简单、维修方便。

单机就地控制，设置了手动/自动转换开关。在调试过程及自动出现故障时可采用手动控制。单机的自动控制只需按面板上的启动或停止按钮就可使单机按可编程控制器的程序自动运行。

（2）工作程序稳定可靠，抗干扰能力强。

（3）控制精度高，显示准确。

3、控制柜的安装及维护

（1）控制柜要求垂直安装，不许倾斜；

（2）控制柜应安装在无明显震动的房间内，室内环境应符合以下要求：环境温度-25—— +55℃；空气相对湿度不超过85℅；无严重的腐蚀气体和导电尘埃；无剧烈震动或冲击。

（3）控制柜应良好接地。

（4）应定期对控制柜内电器进行检查。

（5）严禁随意插拔微机芯片，以免造成自动运行程序发生障碍。

LFX（Ⅱ）系列脉冲袋式除尘器技术参数表

	  型号

参数
	LFX（Ⅱ）

4-8
	LFX（Ⅱ）

4-11
	LFX（Ⅱ）

4-14
	LFX（Ⅱ）

4-16
	LFX（Ⅱ）

4-19
	LFX（Ⅱ）

4-22
	LFX（Ⅱ）

4-30
	LFX（Ⅱ）

4-40
	LFX（Ⅱ）

4-50
	LFX（Ⅱ）

4-75
	LFX（Ⅱ）

4-90
	LFX（Ⅱ）
4-100

	处理风量（m3/h）
	2340
	3132
	3888
	4680
	5458
	6552
	8424
	11544
	15480
	22392
	30570
	31350

	过滤面积（m2）
	32.5
	43.5
	54
	65
	75.8
	91
	117
	148
	215
	311
	364
	402

	室数（个）
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4

	滤袋条数（条）
	60
	80
	100
	120
	140
	168
	168
	212
	308
	420
	420
	420

	滤袋规格（mm）
	
	ф115x1520
	ф115x1930
	ф115x1930
	ф115x1930
	ф115x2050
	ф115x2430
	ф115x2650

	设备阻力（Pa）
	
	1500-1700

	操作压力（Pa）
	
	-6000-+2500

	进口浓度（g/Nm3）
	
	‹200

	出口浓度（mg/Nm3）
	
	‹50

	清灰压缩
空气压力
（MPa）
	
	0.5-0.7
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